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Die bedienerfreundlichste Fräsmaschine, 
die Avia je produziert hat

 » Steife, kompakte und stabile Konstruktion 

 » Stufenlose Spindeldrehzahlen 

 » Höchste Genauigkeit und Laufruhe dank 
spielfreien AVIA Kugelrollspindeln in X, Y, Z    

 » Gleichlauffräsen in X und Y möglich

 » Schwenkbares und zentral angeordnetes 
Bedienpanel 

 » Problemlos Fräsen und tief Bohren dank 
verfahrbare Pinole und schwenkbarem Kopf



 » Digitalanzeige 3 Achsen Heidenhain ND 5023 (FNX 30P)

 » Konventionelle Handräder X, Y, Z 

 » CNC Steuerung Heidenhain TNC 620 (FNX 30N)

 » Umhausung des Arbeitsraumes

 » Kugelrollspindeln für X, Y, Z

 » Sicherheitshandräder in allen Achsen

 » Vertikalfräskopf mit Schwenkvorrichtung

 » LED- Maschinenleuchte

 » Fester Winkeltisch 710 x 315 mm  

 » Schutzfaltenbälge für die horizontalen  
Führungsbahnen

 » Schutzfaltenbalg mit Alu- Lamellen  
für vertikale Führungsbahnen

 » Achsen- und Kugelumlaufschmierung mit Fett 

 » Kühlmittelanlage mit Elektropumpe

 » CE- Konformitätserklärung

 » Elektronischer Handrad  
mit Kabel HR 510 Heidenhain (FNX 30N)

 » DXF Konverter TNC620 (FNX 30N)

 » Werkstückmesstaster  
mit Kabel TS260 Heidenhain (FNX 30N)

 » Aktivierung für Sonden Unterstützung TNC 620  
(FNX 30N)

 » Werkstückmesstaster  
mit Kabel TS260 Heidenhain  (FNX 30N)

 » Teilapparat mit 3-Backen Futter 160 mm  
und Reitstock 

 » Rundtisch D=200 mm 

 » Tisch DSE 250 x 315 x 125 mm 

 » Gegenhalter zum Horizontalfräsen 



mm 315 x 710315 x 710

mmT-Nuten: Anzahl / Breite / Abstand 5 / 14 / 635 / 14 / 63

kgMaximum Tisch Belastung 200200

mm 235 x 350235 x 350

mmT-Nuten: Anzahl / Breite / Abstand 2 / 14 / 1262 / 14 / 126

mmLängsweg X 400400

mmQuerweg Y 315315

mmVertikalweg Z 350350

mmMin./Max. Abstand Spindelnase-Tisch 100 / 450100 / 450

Regelung stufenlosstufenlos

m/minVorschubgeschwindigkeit  X / Y / Z 22

m/minEilganggeschwindigkeit X / Y / Z 22

m/minEilgang X / Y. (nur im Handbetrieb) 55

m/minEilgang  Z. (nur im Handbetrieb) 32,5

HERSTELLERMotor der X- und Y-Achse HEIDENHAINREXROTH

HERSTELLERMotor der Z-Achse HEIDENHAINREXROTH

NmDrehmoment X- und Y-Achse 4,64,45

NmDrehmoment Z-Achse 5,97,15

NVorschubkräfte X / Y 52005000

NVorschubkraft Z 1030013200

ISOSpindelkonus 4040

DINWerkzeugaufnahme 20802080

U/minMax. Drehzah Vertikalspindel 30003000

U/minMax. Drehzahl Horizontalspindel 30003000

U/minDrehbereich der Spindeln 70 - 300070 - 3000

Regelung stufenlosstufenlos

Werkzeug-Lösen, -Spannen in der Spindel manuellmanuell

kWLeistung Spindelmotor S1 / S6 (25%) 5,5 / 9,55,5 / -

NmSpindeldrehmoment S1 / S6 (25%) 47,5 / 78,547,5 / -

GradMax. Schwenkwinkel +/- 45+/- 45

mmHandverstellung der Pinole 8080

Digitalanzeige -HEIDENHAIN ND 5023

Steuerung HEIDENHAIN TNC 620 HSCI-

mmPositioniergenauigkeit +/- 0,010-

mmWiederholgenauigkeit 0,005-

mmAbmessungen  X / Y / Z  1520 / 1250 / 1950
 1520 / 1250 / 1950

1580 / 2390 / 2100
1580 / 2390 / 2100

17001700kgGewicht

138kVAInstallierte Gesamtleistung

3 x 4003 x 400VStromversorgung

5050HzFrequenz

www.acroloc.de
E-Mail info@acroloc.de 
Tel.: 07121 9835-0
D-72800 Eningen
Mühleweg 11

Philipp Kullen
Bild platziert


