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@ ROMI

Die Industrie befindet sich im standigen Wandel,
daher ist es entscheidend, dass unsere Produkte iiber
Alleinstellungsmerkmale verfiigen, die denen

G E STE | G ERTE der Konkurrenz iiberlegen sind.
PR O DU KTIVIT AT Durch die Einfiihrung neuer Technologien in lhren

. Produktionsprozess, insbesondere durch modernere,
U ND RENTABILITAT schnellere und prézisere Werkzeugmaschinen, lasst

= U R IHR sich die Leistungsfihigkeit Ihrer Produktion erhéhen.

U NTE R N E H M E N I Sie erhalten mehr Qualitat, Produktivitat,

Effizienz und das Beste: Ihre Gewinne
(ibersteigen die bisherige Hdchstmarke!

In mehr als 90 Jahren unserer weltweiten Tatigkeit

haben wir stets die Werte bewahrt, auf denen das

internationale Renommee unserer Produkte beruht. Wir bieten

Werkzeugmaschinen mit dem besten Preis-Leistungs-Verhaltnis auf dem

Markt an. Aus unserem Engagement fiir kontinuierliche Investitionen in Forschung

& Entwicklung gehen robuste und hochwertige Produkte hervor, die zur
Spitzentechnologie gehdren.

Wir garantieren umfassenden Support wéahrend der gesamten
Kaufabwicklung durch unser hochqualifiziertes Team: angefangen vom Vertrieb,
iber die kaufmannischen Abteilungen, bis hin zu einem spezialisierten technischen
Support sowie Ersatzteileteam. Wir bieten Fernwartung an - einfach, schnell
und kostenlos - nicht nur wenn es um die Programmierung und Bedienung der
Maschinen geht, sondern ebenfalls bei Fragen zur Instandhaltung.

Mit einer Werkzeugmaschine von ROMI verfiigen Sie iiber Spitzentechnologie
und sind damit bestens fiir die Zukunft geriistet. Wenn Sie bei der
Anschaffung einer neuen Maschine von ROMI ein Vorgdngermodell verduf3ern,
werden Sie feststellen, dass Sie ein lukratives Geschaft gemacht haben: denn
ROMI Gebrauchtmaschinen werden auf dem Markt sehr hoch geschatzt.

ROMI bietet Komplettlosungen an, die weit mehr sind, als eine blofe Maschine:
Mit ROMI haben Sie die Gewissheit, sich jederzeit auf den Hersteller
verlassen zu konnen. Bauen Sie auf uns, wir finden immer die optimale
Losung fir lhre individuellen Anforderungen. Unser wichtigstes Anliegen ist die
Steigerung der Produktivitdt und Rentabilitat lhres Unternehmens.
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Technischer Support Schulung Ersatzteile




BAUREIHE ROMI D

NEUE GENERATION

Hohe Produktivitdt durch Robustheit, Prazision und Technologie




Sehr vielseitige Maschinen fiir
diverse Bearbeitungsanwendungen.
Sie sind sowohl fiir den Betrieb mit

hohem ProduktionsausstoR als auch fiir
den Werkzeugbau ausgelegt. Durch ihre
hohe Steifigkeit selbst unter schwierigen
Bearbeitungsbedingungen sowie der
thermischen und geometrischen Stabilitat
gewahrleisten, sie ausgezeichnete
Ergebnisse in Bezug auf Prazision,
Leistung und Produktivitat.

ROMI D 600
Spindeldrehzahl bis 10.000 U/min.
Spindelkegel ISO 40
Motor 25PS /18,5 kW
Automatischer 20 Werkzeuge

Werkzeugwechsler
Maschinentisch 914 x 560 mm
CNC-Steuerung Fanuc 0i-MF

ROMI D 800
Spindeldrehzahl bis 10.000 oder 15.000 U/min.
Spindelkegel ISO 40
Motor 25 PS /18,5 kW 10000 ujmin)

20 PS / 15 kW (15.000 U/min.)
Automatischer

Werkzeugwechsler S0 VVerkzeuge
Maschinentisch 914 x 560 mm
CNC-Steuerung Fanuc 0i-MF -HMI

ROMI D 1000
Spindeldrehzahl bis 10.000 oder 15.000 U/min.
Spindelkegel ISO 40
Motor 25 PS /18,5 kW (10000 u/min)

20 PS / 15 kW (15.000 U/min.)
Automatischer

Werkzeugwechsler 30 VVerkzeuge
Maschinentisch 1.220 x 560 mm
CNC-Steuerung Fanuc 0i-MF ~HMI

ROMI D 1250
Spindeldrehzahl bis 10.000 oder 15.000 U/min.
Spindelkegel ISO 40
Motor 25 PS /18,5 kW (10000 u/min.)

20 PS / 15 kW (15.000 U/min.)
Automatischer

Werkzeugwechsler 30 VVerkzeuge
Maschinentisch 1.320 x 560 mm
CNC-Steuerung Fanuc 0i-MF ~HMI
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ASCHINENGESTEL

ROBUSTHEIT UNDTECHNOLOGIE

Die Qualitat der Herstellungsprozesse gewahrleistet die Betriebssi
und Leistungsfahigkeit der ROMI-Bearbeitungszentren.
aschinen  werden mit  Lasersystemen  Positionier
Wiederholgenauigkeitsmessungen  durchgefihrt. - Die U
Achsenausrichtung- erfolgt durch ein Ball-Bar-System,
Interpolation der X-, Y- und -Achse gewa'hrleistet
Die Maschinen der Baureihe RO
jektiert, wobei der gesamte'w.B
Software(FEA) dimensioniert

auf die GroRe der Maschine abges

rifung der
die perfekte
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Vorteile von
Linearfiihrungen

® Eilganggeschwindigkeiten
bis zu 40 m/min*

e Schnelle Positionierung der Achsen,
Minimierung der Standzeiten und Steigerung
der Produktivitat

® Hohe Beschleunigungswerte
e (Geringer Schmiermittelverbrauch
e Finfache Wartung

¢ Hohe Steifigkeit und lange
Lebensdauer

Das einteilige MASCHINENBETT aus
Grauguss - konstruiert um Vibrationen
zu absorbieren - gewahrleistet eine

1 hervorragende Oberflachengtite der
Werkstiicke, eine langere Lebensdauer
der Maschine und eine langere
Standzeit der Zerspanungswerkzeuge.

MASCHINENSTANDER: Dimensioniert
) um den Spindelkasten sowie die
gesamte Baugruppe durch eine hohe
geometrische Stabilitédt zu unterstiitzen.

LINERAR-ROLLENFUHRUNGEN.
Gewahrleisten schnelle und prazise
Verfahrbewegungen mit hoher

5 Beschleunigung durch

einen niedrigen Reibungskoeffizient
zwischen Fiihrungsschiene und
Flihrungswagen.

Der MASCHINENTISCH ist auf
Linearfiihrungen gelagert, mit mehreren
T-Nuten zur Befestigung und Sicherung
von Werkstiicken ausgestattet und ist
konstruiert, um hohe Werkstiickgewichte
mit ausgezeichneter Stabilitét zu stiitzen.

Birstenlose AC-SERVOMOTOREN mit

(*) Ausgenommen ROMI D 600

KUGELUMLAUFSPINDELN: Gehartet
und geschliffen - mit vorgespannten

4 Muttern bieten sie groRRe Steifigkeit und
hohe Prazision fiir die
Positioniergenauigkeit und
Wiederholgenauigkeit der Achse.

integriertem Absolut-Drehgeber sind direkt
an die Kugelumlaufspindeln gekoppelt,
iibertragen die Bewegung gradlinig und
garantieren eine prazise Positionierung und
ausgezeichnete Wiederholgenauigkeiten
der Achsen.




SPINDELKASTEN

HOHE LEISTUNGSFAHIGKEIT UND
MVAVANI[O]\

Der direkt an die Spindelkartusche gekoppelte Hauptantriebsmotor
bietet eine hohe Effizienz in Bezug auf Drehmomentiibertragung,
Leistung und Drehzahl. Der Spindelkegel ist fiir BT/BBT ausgelegt und
gewahrleistet eine hervorragende Steifigkeit der Werkzeughalter.

& bl e et e e




Robuste
Spindelkartusche

mit Hochprazisionslagern
ermdglicht hohe Drehzahlen und
gewahrleistet Leistungsfahigkeit auch

unter schweren Einsatzbedingungen.
Ausgezeichneter Rundlauf und

geringe Erwdrmung der Lager
auch im Dauerbetrieb mit g
hohen Drehzahlen.

Der Spindelkasten kann mit einem Kiihl-
system ausgestattet werden (optional).
Bei Spindelkasten mit 15.000 U/min. ge-
hort dies zur Standardausriistung und
sorgt fiir thermische und geometrische
Stabilitdt der Baugruppe.

- W W W W wow W . W

THERMISCHE

KOMPENSATION

Durch mathematische
Algorithmen werden die einzelnen

A

Das Gestell gewahrleistet ausgezeichnete Achsen in der Maschine in Echtzeit

korrigiert. Auf diese Weise werden
stabile Mafergebnisse wéhrend
langer Arbeitszeitenerzielt.

thermische und geometrische Stabilitat,
Steifigkeit sowie Kapazitat zur Absorption,
selbst bei Schwerzerspanung.

| Hochgenaue SCHRAGKUGELLAGER PNEUMATISCHES REINIGUNGSSYSTEM
mit Dauerschmierung. flir den Spindelkegel, verhindert das
Eindringen von Spanen sowie
Beschadigungen am Schaft des Werkzeuges.

| LAGERDICHTUNG durch Labyrinth.

) ) LINERAR-ROLLENFUHRUNGEN.
DRUCKSYSTEM mit pneumatischer Gewahrleisten schnelle und prazise

Dichtung,_hélt die im Verfahrbewegungen mit hoher
Kiihlschmierstoff mitgefiihrten Beschleunigung durch

Verschmutzungen und Partikel dem einen niedrigen Reibungskoeffizient zwischen
Lager fern. Fiihrungsschiene und Fiihrungswagen.
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AUTOMATISCHER
WERKZEUGWECHSLER

EFFIZIENZ UND PRODUKTIVITAT




Schnelle, prazise und
zuverlassige automatische
Werkzeugwechsler tragen zur
Steigerung der Produktivitat
und der Bearbeitungseffizienz
bei. Sie haben eine Kapazitat
fir 30 Werkzeuge (ROMI D
800/D 1000/D 1250) oder 20
Werkzeuge (ROMI D 600).

Automatischer Werkzeugwechsler mit einer Kapazitat
fiir 20 Werkzeuge (ROMI D 600)

Automatischer Werkzeugwechsler mit einer Kapazitét fiir 30 Werkzeuge (ROMI D 800/ D1000/ D1250)

Werkzeughalter BT / CAT / DIN (*) — Abmessungen in mm

ROMI D 600 ROMI D 800/

g D 1000/ D 1250
B < Tipo BT-40/BBT-40  BT-40 / BBT-40
=7 & A m 100 76
77777777777777 FE[E g8 B m 200 127
<@ 58
s/ = 58 C mm 254 300
3 = Max. Gewicht kg 6 7
% Max. Gesamt-
‘ C (max.) 2 gewicht kg 65 150
Werkzeughalter: MAS 403-BT40
Fixierstift: MAS 407-P40T-| (*) Bei Maschinen mit interner Kiihimittelzufuhr durch die

Spindel miissen die Zylinderschafte und Spannstifte eine
Bohrung fiir das KiihImittel aufweisen.

Fiir Drehzahlen tiber 10.000 U/min. wird die Verwendung von BBT-Werkzeugaufnahmen empfohlen. Die Werkzeuge miissen fir alle Drehzahlen auf G2,5 gewuchtet sein




CNC-STEUERUNG

TECHNOLOGIE UND
ZUVERLASSIGKEIT

Die Vertikalbearbeitungszentren
der Baureihe ROMI D sind mit
CNC Fanuc 0i-MF Plus i-HMI ausgestattet. Dies
stellt dem Nutzer iber das Hauptdisplay ein
komfortables und einfaches Programmiersystem
zur Verfiigung, mit verschiedenen Bereichen fiir
Planung, Bearbeitung, Optimierung und
Anwendungen, die den Zugriff auf die
Funktionen mit nur zwei Klicks ermdglichen.
Die Steuerungen haben eine
Ethernet-Schnittstelle und sind mit Laufwerken
fir Compact Flash-Karte
und USB-Anschluss
ausgestattet.
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1. Visualisierung mehrerer
Informationen auf einem einzigen
Bildschirm, z. B. Last der
Vorschubachsen und Hauptspindel,
aktives Programm, modale Funktionen,
verwendetes Werkzeug, Icons,
Fehlermeldungen usw.

ALY
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2. Komplettes, dynamisches 3. Informationen zur préventiven und

Werkzeugverwaltungssystem mit  korrektiven Instandhaltung (Meldungen,

Schnellzugriff auf Informationen. ~ Alarme, Meldungshistorie usw.).
Fehlermeldungen werden bereits ausgegeben,
bevor es zu einer Storung kommt.Dies
ermdglicht eine effektive Instandhaltung.

= X W E X 8§

4. Die Bearbeitungsprogramme 5. Dank der Kompatibilitat mit 6. Verschiedene Bearbeitungszyklen:
sind einfach aufzurufen, sie sind in ~ zahlreichen Dateiformaten kénnen  Tasche, Bohrungen, Gewinde,
Ordnerstruktur mit Abbildung des  Anleitungen, Diagramme und Messungen usw.

Werkstiicks, Programmname und ~ andere wichtige Informationen

-nummer zur leichteren hinterlegt werden.

Identifizierung organisiert.

-



FANUC 0i-MF Plus mit 10,4“-
Bildschirm (D 600) und FANUC Oi-MF
Plus mit 15" Bildschirm mit
Touchscreen und ~HMI (D 800, D
1000 und D 1250)
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SPANEENTSORGUNG

VOLLSTANDIGE BESEITIGUNG VON
BEARBEITUNGSRUCKSTANDEN

Uber die ausgepragte Neigung der Teleskopabdeckungen und
des Spanefangs werden die Spane, mithilfe der Forderschnecken
in der Maschine, dem Spéneforderer zugefiihrt.

Spanefdrderer (optional)

G ) @ : < // Material
Modell SpiralfliiarITgig oder Feinund kurz St Al (Besta Wil
1!\}:! a(Islc):harnierlmndﬁirderer aus 5} X (o) X X * 3 {-1
TCA (Kratzbandforderer) X o O O O ,'.: ik
TCL (leichte, schwebende Spane) (0] O Qo () O

. Uneingeschréankt geeignet

TCA: Spéne kleiner als 0,5 mm kénnen den Tank verunreinigen, das erhoht den Reinigungsbedarf; Spanklumpen oder Spéne groRer als 50 mm konnen den

Forderer blockieren

O Bedingt geeignet

TCE: Kurze Spane kleiner als 5 mm kénnen den Tank verunreinigen, das erhght den Reinigungsbedarf
TCL: Spéne kleiner als 0,5 mm kénnen den Tank verunreinigen, das erhdht den Reinigungsbedarf

X Ungeeignet







OPTIONALE Automatische Tir und
Lichtgitter
L I ] .
Leuchte als Statusanzeige
AUSRUSTUNG
Kihlmittelspiilpistole

VIELSEITIGKEIT FUR Spaneforderer

Kiihlsystem fiir den
|HRE PRODU KT|ON Spindelkasten (Standard
Dank der groRRen Auswahl an zusétzlicher Ausriistung fiir 15.000 U/min., optional

konnen wir Ihr Vertikalbearbeitungszentrum der Baureihe far 19-000 U/min.) _
ROMI D optional an lhre individuellen Anforderungen Ol/KiihImittelabscheider
anpassen und dadurch noch vielseitiger gestalten.

2
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Diese Option ermdglicht die Bearbeitung von Teilen mit beliebigen
Winkeln sowie kontinuierlicher Interpolation. Der Tisch gewahrleistet
eine hervorragende Positionierung und Wiederholgenauigkeit. Die
robuste Konstruktion sorgt fir Steifigkeit und gute Dampfeigenschaften.
Fir die Bearbeitung von langen Teilen kann er optional mit einem
Reitstock ausgestattet werden.




Additive Fertigung |
und spanende
Bearbeitung in

einer Maschine




Technische Spezifikationen
Spindelkasten vertikal

Spindelkegel

Drehzahlbereiche (Version 10.000 U/min.)
Drehzahlbereiche (Version 15.000 U/min.)
Vorschub

Eilgang (X-/Z-/Y-Achse)
Programmierbarer Vorschub
Verfahrwege

Verfahrweg Obertisch (X-Achse)
Verfahrweg Untertisch (Y-Achse)
Verfahrweg Spindelkasten (Z-Achse)
Abstand Spindelkopf — Tisch
Maschinentisch

Arbeitsfléche

T-Nuten Breite x Abstand

Anzahl T-Nuten

Max. zuldssiges Gewicht fir Maschinentisch (gleichmagig verteilt)
Automatischer Werkzeugwechsler
Typ

Werkzeugkapazitat

Max. Werkzeugdurchmesser

Max. Werkzeugdurchmesser (bei leeren Nachbarstationen)
Max. Werkzeuglénge

Werkzeughaltertyp

Max. Werkzeuggewicht

Max. zuldssiges Gesamtgewicht am ATC
Werkzeugwechselzeit (Span zu Span) (*)
CNC-Steuerung

Modell

Anschlussleistung (10.000 U/min.)
Hauptantriebsmotor AC
Gesamtanschlussleistung
Anschlussleistung (15.000 U/min.)
Hauptantriebsmotor AC
Gesamtanschlussleistung
Abmessungen und Gewicht (ca.)
Max. Hohe (**)

Fléche (Lange x Breite) (*)

Nettogewicht (Maschine)

Nettogewicht (Maschine + optionale Ausrlistung + Werkstick)

(*) Ohne Spaneférderer  (**) Ohne Nebelabsaugung (Optionale)

ISO
U/min
U/min

m/min

m/min

mm
mm
mm

mm

mm
mm

un

kg

Anzahl
mm
mm
mm
typ

kg
kg

PS / kW
kVA

PS / kW

kVA

mm

mm
kg
kg

ROMI D 600

40

10 a 10.000

30
20

600

610

640
110 a 750

914 x 560
18x89
5
800

Karussell / pick-up

20
100
200
254
BT / CAT/DIN
6
68
4,6

Fanuc 0i-MF Plus

25/185
30

3.140
2.495x 2.425
6.000
9.300

ROMI D 800

40
10 a 10.000
15a 15.000

40
20

800

610

640
110 a 750

914 x 560
18x89
5
900

Scheibenmagazin /
Doppelgreifer

30
76
127
300
BT/ CAT/DIN
7
150
32

Fanuc 0i-MF Plus i-HMI

25/185
35

20/15

40

3.140
3.170 x 2.535
6.600
9.700

ROMI D 1000

40
102 10.000
15a 15.000

40
20

1.020
610
640

110a 750

1.220 x 560
18x89
5

1.000

Scheibenmagazin /
Doppelgreifer

30
76
127
300
BT / CAT /DIN
7
150
3.2

Fanuc 0i-MF Plus i-HMI

25/185
35

20/15

40

3.140
3.390 x 2.535
6.900
9.900

ROMI D 1250

40
10 a 10.000
15a 15.000

40
20

1.270
610
640

110 a 750

1.320 x 560
18 x 89
5

1.400

Scheibenmagazin /
Doppelgreifer

30
76
127
300
BT / CAT/DIN
7
150
32

Fanuc 0i-MF Plus i-HMI

25/185
35

20/15

40

3.140
3.700 x 2.535
7.000
10.400

N - e



Standardausriistung

»  Spindelkasten mit Spindelkegel IS0-40,
Werkzeugschnittstelle BT-40

 FEilgang der X-, Y- und Z-Achsen mit 30.000
mm/min. (ROMI D 600)

 Eilgang der X-, Y- und Z-Achsen mit 40.000
mm/min. (ROMI D 800 / D 1000 / D 1250)

«  CNC Fanuc Qi-MF Plus mit 10,4" LCD-
Farbmonitor (ROMI D 600)

»  CNC Fanuc Qi-MF Plus mit 15" LCD-
Farbmonitor mit Touchscreen i-HMI (ROMI D
800 /D 1000/ D 1250)

« Vollstandige Abdeckung gegen Span- und
Spritzschutz

«  Thermische Kompensation

»  Komplette Dokumentation zum Produkt von
ROMI

» Drehzahlbereich von 10 bis 10.000 U/min. mit
maximalem Drehmoment von 118 Nm

»  Drehzahlbereich von 15 bis 15.000 U/min mit
maximalem Drehmoment von 102 Nm
(verftgbar fiir ROMI D 800 / D 1000/ D 1250)

« Linearftihrungen fir X-,Y- und Z-Achse

Optionale Ausriistung

Starres nicht bewegliches horizontales
Bedienfeld (ROMI D 800 / D 1000 / D 1250)

»  Elektroschrank mit Klimatisierung

« Autotransformator fiir 200 bis 250 VCA oder
360 bis 480 VCA/50-60 Hz

» Spanefang und Kiihimittelbehélter (A)

» Automatische Ausschaltung der Maschine
bei Schichtende

»  Magnetfilter fiir den Kiihimittelbehalter (G)
«  Rauchfilter (C)

«  Schnittstelle externer M-Code mit 6 M-Codes
(3 unabhangige Ausgéange - 3 M-Codes ein
und 3 M- Codes aus)

« Schnittstelle fiir Kabelstrang Empfanger —
Preset fiir Werkzeuge und
Messung/Inspektion der Werkstiicke

» Elektronische Schnittstelle
Schnittstelle fiir Ferndiagnose
«  Schnittstelle fiir Rundtisch (B)

«  Schnittstelle fiir Preset der Werkzeuge und
Messung/Inspektion der Werkstiicke (F)

 Leuchte als Statusanzeige (3 Farben)

«  Rundtisch MGR 230 oder MGR 400 (nur fiir D
1000 und D 1250) (D)

- Adapter CM-3 fiir Rundtisch

- Reitstock mit manuell oder pneumatisch
bestétigter Pinole fiir den Rundtisch

- Universalspannfutter und Flansch fiir
Rundtisch

I -

Erhaltlich fiir Stromanschluss
Spannung/Frequenz 220 VCA 50/60 Hz
Ethernet-Schnittstelle

Schliisselset fir die Bedienung der
Maschine

Set mit Schrauben und Muttern zum
Nivellieren

LED-Leuchte

Hauptantriebsmotor AC mit 25 PS (18,5 kW)
— Betriebsart S3-15 % (ROMI D 600)
Hauptantriebsmotor AC mit 20 PS (15 kW) —
Dauerbetrieb ST (ROMI D 800 /D 1000 /D
1250)

Manuelles Hilfsbedienpanel mit Handrad
(Handwheel) und Tipp- Funktionen fiir
Achsen

Schaltschrank ist klimatisiert und mit
leichtem Uberdruck

Eine einzige Haupttir mit elektrischer
Sicherheitsverriegelung (ROMI D 600)
Eine doppelte Haupttiir mit elektrischer
Sicherheitsverriegelung (ROMI D 800 / D
1000/ D 1250)

Spritzpistole mit Einzelpumpe (wash gun)
Vollautomatische Tiir
Ol/Kuhimittelabscheider (il Skimmer)
Nebelabsaugung

Pneumatisches Reinigungssystem wahrend
der Bearbeitung

Reinigungssystem fiir den Arbeitsbereich (H)
System fiir Werkzeug-Preset mit optischem
Sensor OTS (E)

Kuhlsystem fiir das Spindelkastengehduse
mit Temperaturkontrolle

Kuhlsystem fiir das Hauptspindelzentrum mit
Hochdruckpumpe (7 bar oder 15 bar)

Innere KtihImittelzufuhr der Spindel mit

externem Hochdruckpumpenaggregat (20 bar
oder 70 bar)

System zur Vermessung/Inspektion des
Werkstlickes mit OMP-60-Messtaster mit
optischer Signallibertragung, Tastereinsatz
PS3-1C (E)

Linearer Weggeber (optisches
Langenmessgerat) flr X-, Y- und Z-Achse
Scharnierbandfdrderer aus Metall (TCE) und
Kiihimittelbehélter (A)

Spaneforderer fur leichte Spane mit Filter
(TCL) und Kiihmittelbehalter (A)
Automatischer Werkzeugwechsler (TAF) CAT-
40 oder DIN-40 als Ersatz fiir die
Standardausfiihrung

Kratzbandférderer (TCA) zum Abtransport von
Langspdnen und Kihimittelbehalter (A)

Kihlsystem fiir Spindelkasten fiir die
Versionen 15 bis 15.000 U/min. (erhéltlich
fir ROMI D 800/D 1000/D 1250)

Zentralschmierung mit Leitungsfilter und
Fillstandssensor fiir Fiihrungen und
Kugelumlaufspindeln

Kihlschmiersystem mit 5 bar-Pumpe (Tank
nicht enthalten)

Pneumatisches Reinigungssystem fir den
Spindelkegel und Entriegelung des
Werkzeugs

Automatischer Werkzeugwechsler mit
einer Kapazitat fiir 20 Werkzeuge (ROMI D
600)

Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer
(ATC), mit Kapazitat fiir 30 Werkzeuge
(ROMI D 800/D 1000/D 1250)

Standardoberfléche: Epoxidharz-Pulverlack
blau Munsell 10B-3/4 und Epoxidlack, grau
RAL 7035.

(A) Konfigurierbare Grundausstattung

(B) Diese Schnittstelle ist passend fiir
Rundtische gemak ROMI Spezifikation

(C) Nebelabsaugung erforderlich (optional)
(D) Schnittstelle fiir Rundtisch erforderlich
(optional)

(E) Schnittstelle fiir Preset der Werkzeuge und
Messung/Inspektion der Werkstticke
erforderlich (optional)

(F) Schnittstelle fiir Kabelstrang Empfanger —
Preset der Werkzeuge und
Messung/Inspektion der Werkstticke
erforderlich (optional)

(G) Nur fiir Maschinen mit Spaneférderer
verfiighar

(H) Empfohlene Option fiir die Zerspanung von
Aluminium



.

Abmessungen der Maschinen - in mm

=|
|
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A

B

Vorderansicht
C
A B TCA TCE
ROMI D 600 mm 2.495%  3.080 1.650 1.910
ROMI D 800 mm 2.820 3.170  1.410 1.670
ROMI D 1000 mm 3040 3390 1410 1670
ROMI D 1250 mm 3.350 3.700% 1.410 1.670

(*) Werte fiir Maschinen mit nur einer Wanne

Leistungsdiagramm

Spindelkasten 10.000 U/min. — Interimsbetrieb S3 -15 %
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B Dauerbetrieb S1 {7} Interimsbetrieb $3-15%

Abmessungen der Maschinentische - in mm

TCL
1.890
1.650
1.650
1.650

(**) Kann je nach Art und Qualitat des Untergrunds variieren
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A
ROMI D 600 /D 800 mm 914
ROMI D 1000 mm 1220
ROMI D 1250 mm 1320

Seitenansicht links

D E Frx G H*** H I J
2425 817 990 32 3140 2810 1110 790
253 617 990 32 3140 2810 1110 820
253 617 990 32 3140 2810 1110  1.040
2535 617 990 32 3140 2810 1110 1340

(**) Ohne Nebelabsaugung (Optionale)

Spindelkasten 15.000 U/min. — Dauerbetrieb S1

cv / kW
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Detailabbildung einer T-Nut (mittig)
B C D
560 89 102
560 89 102
560 89 102



Arbeitslayout - Abmessungen in mm Maschineninnenraum - Abmessungen in mm

w P~

-

-t
B il B ©
A

A B C X X1 Y z A B C D
ROMI D 600 mm 914 457 110 600 300 610 640 ROMI D 600 mm 1.300 610 - -
ROMI D 800 mm 914 457 110 800 400 610 640 ROMI D 800 mm 1.630 610 1.470 390
ROMI D 1000 mm 1220 610 110 1020 510 610 640 ROMI D 1000 mm 1.750 610 1.590 390
ROMI D 1250 mm 1320 660 110 1270 635 610 640 ROMI D 1250 mm 1.935 610 1.775 390

NC RUNDTISCH (4. ACHSE) - ROMI MGR

Tisch-Aufspannfldache MGR230 MGR 400
Héhe von Tischbasis bis Zentrum mm 170 250
Durchmesser mittlere Bohrung mm 50 81
Tischdurchmesser mm 230 400
Breite T-Nuten mm 12 14
Anzahl der T-Nuten 4 4
Arbeitsstellung horizontal ~ horizontal

Tragfahigkeit

Max. Gewicht Werkstick (nur auf Spannfutter) kg 175 250
MGR 230 MGR 400 Verfigharer Drehmoment N.m 500 1.000

[ ] Hochstgeschwindigkeit U/min. 17 1

11.000 23.000 Genauigkeit (A)
Positionierung S +/-15 +/-15
Wiederholgenauigkeit S +/-10 +/-10
Hydropneumatisches Bremssystem
o 7o Atbeitsdruck rlighr) 66 600
Rastmoment der Bremse N.m 480 1.500
R F Abmessungen und Gewichte
N-m 480 Hohe mm 285 460
(FxR) (Hydropneumatische Bremse) 1.500 Flache il 487 x410 480 x 470

Gesamtgewicht mit Motor (ca.) kg 92 300

(A) Werte gemessen unter kontrollierten Bedingungen 22°C (+/- 1°C)
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